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AS 4050.330 - Lasercenter Perforex LC 3030

Perforex lasercentral ar sarskilt utvecklad for automatiserad mekanisk modifiering av
standardapparatskap i lackerad stalplat och rostfritt stal. Perforex LC &r speciellt avsedd for 3D-
laserbearbetning av ské&p samt beréringsfri och vibrationsskyddad bearbetning. Aven
bearbetning av montageplatar inklusive ganghal ar mojlig som option.

Features

Art. nr.

Produktbeskrivning

Fordelar
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AS 4050.330

Perforex lasercentral ar sarskilt utvecklad for automatiserad
mekanisk modifiering av standardapparatskap i lackerad stalplat
och rostfritt stal. Perforex LC ar speciellt avsedd for 3D-
laserbearbetning av kuber samt berdringsfri och vibrationsskyddad
bearbetning. Aven bearbetning av montageplatar inklusive gdngade
hal ar mojlig.

3D-bearbetning utan omspanning av detaljen

Ingen skada eller missfargning av skarkanterna vid bearbetning av
rostfritt stal

Lackerade metalldelar, aven de med kansliga konturer skan skaras
utan att skada eller missfarga lacken.

Produktspektrum fran kompakta till stora apparatskap
Beroringsfri bearbetning med laga vibrationer och utan
verktygsslitage

Ingen spénning av detaljerna behovs

Bearbetningshastigheten vid rostfritt stal 20 ggr hégre &n vid
konventionell frasning.

Ergonomiskt arbete tack vare utdragbar arbetsyta for bearbetning
av skap och platta delar

Samtidig bearbetning av 5 sidor



Features

Tekniska data

Leveransens omfattning

Material som kan bearbetas

Maskinstyrning

Sakerhet

Granssnitt

Observera:

Uppstallningsyta

Straleffekt max.
Pulsenergi (max.)
Pulslangd max.
Vaglangd

Max. bearbetningsbar
materialtjocklek for stalplat

Max. bearbetningsbar

materialtjocklek for rostfritt stal
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Laserpekare (hjalplaser) med straleffekt for laserklass 1
Extra smal haltagningsbredd pa endast ca 0,3 mm
Arbetslaser klass 4

Lasercentral
Kompressor
Maskinhdlje
Filteranlaggning
Mandverenhet

Rostfritt stal
Stalplat
Aluminium

Verkstadsprogrammering

Skyddskapsling for att uppna laserklass 1. Kan mandvreras av
utbildad personal, ingen laserspecialist behovs
Sakerhetsdorr

Eplan Pro Panel
Overféring av DXF-format
Rittal Configuration System

Séakerhetstak (4050.317) for maskinkapslingen &r absolut
nodvandig om det gar att titta in i maskinen uppifran

Ett platsbestk av en Rittal-specialist for att vélja och definiera
laserdesignen ar nédvandig

Tekniska andringar forbehalles

Bredd: 3.900 mm
Hojd: 3.800 mm
Djup: 10.500 mm

300 W (CW) resp. 3000 W (puls)
30J

50 ps vid 300 W effekt

1070 nm

3 mm

3 mm



Features

Max. bearbetningsbar 3 mm
materialtjocklek for aluminium

Styrspanning (DC) 24V
Markeffekt 3 kW
Markspanning 400V, 3~, 50 Hz
Max. machinable area of cubes Bredd: 1.200 mm
Ho6jd: 800 mm
Djup: 2.250 mm
Forpackningsenhet 1 st.
Nettovikt 4 500 kg
Bruttovikt 4 500 kg
Tullvarukod 84561190
ECLASS 8.0 36620404
Produktbeskrivning LC 3030 Perforex laser centre (300/3000 W), CNC-controlled 6-axis

3D laser centre
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