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Helautomatisk kabelmaskin Wire
Terminal WT C10
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AS 4051.210 - Helautomatisk kabelmaskin Wire Terminal
WT C10

| den helautomatiska kabelmaskinen Wire Terminal WT C10 kan upp till 36 olika kablar tillverkas
helt automatiskt utan manuella ingrepp. Andhylsorna bearbetas utan omstéllning och helt
automatiskt for tvarsnitt pa 0,5 mm? till 6 mm?2. Har ingar kapning, avisolering, kontaktpressning
och projektrelaterad textmarkning av ledarna.

Features
Art. nr. AS 4051.210
Utférande For helautomatisk bearbetning av kabellister for kabelmontering

Passande kabellager valjs beroende pa antal kablar
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Features

Fordelar
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Fullstandig integration alltifran E-CAD Tool till
tillverkningsprocessen

Alltid hogsta kvalitet

Aterbetalningsperiod 2,5ar vid minimun 300 skap per ar

De fardigproducerade kablarna fran sorteringssystemet kan
sorteras med hjalp av verktyget "Smart Wiring” fran Eplan under den
fortsatta apparatskapsinstallationen.

Heltackande processoptimering

Effektiv jobbhantering med RiPanel Processing Center

Snabbare och enklare byte av férbrukningsmaterial
Automatiserad markning av kablar i svart, vitt eller ljusblatt
Anvandning av crimpmaskin med ny teknik for olika andhylslangder
pa 8—18 mm, inkl. steglos delvis och fullsténdig avisolering

Saker kabelinforing via nytt kabeldragningssystem inkl.
snabbstangningsmekanism

Kabelutmatning kan ske som utkast, via skensystem (tillval) eller
kedjeknippe (tillval)

Tillverkningsprocessen vid kabelmonteringen blir tio ganger
snabbare

Helautomatisk bearbetning av kabellister med tvarsnitt pa 0,5-6,0
mm? utan omstéllning

Enkel mandvrering med stor 24" pekskarm

Mojliggor flexibel och snabb reaktion pa projektandringar
Felminimering aven i efterfoljande processer



Features

Tekniska data

Leveransens omfattning

Material som kan bearbetas
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Avisoleringsomrade: Delvis avisolering 6-20 mm (0,24-0,79 in.)
steglos och fullstandig avisolering 2-20 mm (0,08-0,79 in.)
steglost

Pressomrade 0,5 mm?: Presslangd 8 mm (0,31 in.) och 10 mm (0,39
in.)

Pressomrade 0,75 mm?2 Presslangd 8 mm (0,31 in.), 10 mm (0,39
in.) och 12 mm (0,47 in.)

Pressomrade 1 mm2: Presslangd 8 mm (0,31 in.), 10 mm (0,39 in.)
och 12 mm (0,47 in.)

Pressomrade 1,5 mm?: Presslangd 8 mm (0,31 in.), 10 mm (0,39 in.),
12 mm (0,47 in.) och 18 mm (0,71 in.)

Pressomrade 2,5 mm?: Presslangd 8 mm (0,31 in.), 172 mm (0,47 in.)
och 18 mm (0,71 in.)

Pressomrade 4 mm?2 Presslangd 10 mm (0,39 in.), 172 mm (0,47 in.)
och 18 mm (0,71 in.)

Pressomrade 6 mm?2: Presslangd 12 mm (0,47 in.) och 18 mm (0,71
in.)

Tradinmatning sker via separata tradinmatningsblock

Varje inmatningsblock kan hantera 12 tradtyper

Wire Terminal har plats for sammanlagt tre tradinmatningsblock for
max. 36 tradar

10 matningar for andhylsor via vibrationsmatare

Med Wire Terminal WT C kan tradlangder fran 150 mm till 10 m
bearbetas

Maskinstativ och -kapsling

Mandverenhet

Faste for kabelmarkningsenhet
Etikettskrivare for markning av kabelmagasin
1 x vibrationsmatare WT 16 for 0,5 mm?2

3 vibrationsmatare WT 20 for 0,75/1,0 mm?
3 vibrationsmatare WT 29 for 1,5/2,5 mm?2

3 vibrationsmatare WT 43 f6r 4,0/6,0 mm?

Andhylsor med plastkragar



Features

Observera: For konfigurering av en egen maskinutrustning, vanligen kontakta
narmaste Rittal-radgivare.
Sprak som ingar i standardleveransen av Wire Terminal ar tyska och
engelska
Svéangtransportgrytorna och separering av aderandhylsorna ar
upplagda for toleransmatten enligt DIN 46228-4:2019-02. Om
aderandhylsorna som ska hanteras avviker fran de dari definierade
toleransmatten, kan det behdvas att en ny svéngtransportgryta ska
konstrueras/testas for detta @ndamal och att separeringen av
aderandhylsorna ska justeras.
Tekniska andringar forbehalles

Maskinalternativ Markningsfunktion ljusbla 4051.013
Skrivare, svart 4051.029
Skrivare, vit 4051.030
Kabellager WT Tube 12 (4051.218)
WT kabellager XL, centralenhet 4051.037
WT kabellager XL, tillsatsmodul 4051.038
Ledningsskensystem WT 15 (4051.214)
Tradinmatningsblock WT 12 (4051.213)
Kedjeknippe-modul WT (4051.215)

Granssnitt EPLAN Pro Panel
EPLAN Smart Wiring

Sakerhet Maskinen ar helt inkapslad Maskinomradet gar att komma at fran
fyra sidor och 6vervakas av beroringsfria granslagesbrytare for
pardorrarna.

Dimension Bredd: 1.960 mm

HOjd: 2.255 mm
Djup: 2.255 mm

Compressed air supply min. 5 bar

Compressed air supply max. 7 bar

Markspanning 230V, 1~,50Hz/60 Hz
Styrspanning (DC) 24V

Effektforbrukning (ca) 1 kw

Kablar per timme ca 260
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Features

Support area including 3 wire
magazine

Forpackningsenhet
Nettovikt

Bruttovikt
Tullvarukod

EAN

ETIM 8

ECLASS 8.0

© Rittal 2025

Bredd: 3.660 mm
Ho6jd: 2.250 mm
Djup: 5.159 mm
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