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AS 4051.205 - Popolnoma avtomatiziran stroj za obdelavo
zic Wire Terminal WT C5

Popolnoma avtomatiziran stroj za obdelavo zic Wire Terminal WT C5 samodejno proizvaja do 36
razli¢nih zic, brez rocnega posredovanja. Konce zic s precnimi prerezi od 0,5 mm2 do 2,5 mm? je
mogoce obdelati popolnoma samodejno brez menjave orodja. To vkljucuje rezanje na dolzino,
odstranjevanije izolacije, stiskanje in oznacevanije zic glede na projekt.

Features

St. Modela AS 4051.205

Zashova Za popolnoma avtomatsko obdelavo seznamov zic za sestavljanje
Zic
Primerni zalogovniki z zicami so izbrani glede na Stevilo Zic.

Opis izdelka Popolnoma avtomatiziran stroj za obdelavo zic Wire Terminal WT

C5 lahko brez ro¢nega posredovanja proizvede do 36 razlicnih Zic.
Obdelava koncev Zic za preseke od 0,5 mm?2 do 2,5 mm? je
popolnoma avtomatizirana in ne zahteva menjave orodja. To
vkljuuje postopke, kot so rezanje na dolzino, odstranjevanje
izolacije, stiskanje in oznaCevanje zic za posamezne projekte.
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Features

Prednosti
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Popolnoma medsebojno povezano, od orodja E-CAD do proizvodnih
procesov

Stalna vrhunska kakovost

Amortizacijska doba vracanja nalozbe 2,5 leta pri obdelavi najmanj
300 ohisij na leto

Strojno obdelane Zice iz sistema za narocCanje ali veriznega snopa je
mogoce obdelati v naslednji fazi oziCenja ohisja z orodjem "Smart
Wiring" podjetja Eplan

Celovita optimizacija procesov

Podprto je ucinkovito upravljanje opravil prek RiPanel Processing
Center

Enostavna in hitra menjava potroSnega materiala

Samodejno oznacevanje zic v ¢rni, beli ali svetlo modri barvi
Uporablja stiskalnico nove tehnologije za razlicne dolzine koncnih
tulcev Zic od 8 do 18 mm, vkljucno z neskon¢no spremenljivim
delnim in popolnim odstranjevanjem izolacije

Varno podajanje zice z novim sistemom za napeljavo zice, vkljuéno
z mehanizmom za hitro zaklepanje

Izhod zice po izbiri kot dovod, opcijski sistem tirnic ali opcijski
verizni snop

Pospesite proizvodni proces sestavljanja zic za 10-krat

Enostavno upravljanje z velikim 24" zaslonom na dotik

Omogoca hiter in prilagodljiv odziv na spremembe projekta
ZmanjSevanje napak tudi v nadaljnjih procesih



Features

Tehnicni podatki

Obseg dobave

Obdelovalni material

Opomba
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Obmocje odstranjevanja izolacije: delno odstranjevanje izolacije 6—
20 mm (0,24-0,79 palca), neskon¢no spremenljivo in polno
odstranjevanije izolacije 2-20 mm (0,8-0,79 palca), neskon¢no
spremenljivo

Obmocje stiskanja 0,5 mm?2: dolzina stiskanja 8 mm (0,31 palca) in
10 mm (0,39 palca)

Obmogje stiskanja 0,75 mm?2: dolzina stiskanja 8 mm (0,31 palca),
10 mm (0,39 palca) in 12 mm (0,47 palca)

Obmocgje stiskanja 1T mm2: dolzina stiskanja 8 mm (0,31 palca), 10
mm (0,39 palca) in 12 mm (0,47 palca)

Obmocje stiskanja 1,5 mm?2 dolzina stiskanja 8 mm (0,31 palca), 10
mm (0,39 palca), 12 mm (0,47 palca) in 18 mm (0,71 palca)
Obmocje stiskanja 2,5 mm?2: dolzina stiskanja 8 mm (0,31 palca), 12
mm (0,47 palca) in 18 mm (0,71 palca)

Zice se podajajo prek lo¢enih magazinov za podajanje Zice

Pokriva 12 vrst Zic na blok

Zi¢ni terminal lahko sprejme skupno tri bloke za dovajanje Zic za
najvec 36 zic

5 dovodov kon¢nih tulcev Zice prek podajalnih posod

Zi¢ni terminal WT C lahko obdeluje Zice dolzine od 150 mm do 10 m

Okvir in ohisje stroja

Nadzorna enota

Drzalo za enoto za oznacevanije zic

Tiskalnik etiket za identifikacijo zalogovnikov zi¢nih tirnic
Tx vibracijski podajalnik WT 16 za 0,5 mm?

2x vibracijski podajalnik WT 20 za 0,75/1,0 mm?

2x vibracijski podajalnik WT 29 za 1,5/2,5 mm?

Fine-wire copper cables to EN 60228 / VDE 0295 Category 5
Wire end ferrules with plastic collar to DIN 46228-4 and Multinorm

Za vaso po meri izdelano strojno opremo se posvetujte s svojim
strokovnim svetovalcem pri podjetju Rittal.

Nemscina in anglescina sta standardno vkljuceni v Wire Terminal
Vibracijski podajalniki s posodami in lo¢evanjem posameznih Zi¢nih
tulcev so zasnovani za dimenzijske tolerance zi¢nih tulcev Rittal v
skladu s standardom DIN 46228-4:2019-02. Ce uporabljeni Zi¢ni
tulci presegajo dolocene tolerance, bo morda treba zasnovati/
preizkusiti nov podajalnik s posodami in prilagoditi loCevanje
koncev Zice.

Pridrzujemo si pravico do tehni¢nih sprememb



Features

Strojne moznosti

Vmesniki

Varnost

Mere

Compressed air supply min.
Compressed air supply max.
Nazivna delovna napetost
Krmilna napetost (DC)
Poraba energije (priblizno)
Zic na uro, priblizno

Teza na zalogovnik zice,
neobremenjeno

Prostor za namestitev, vklju¢no s 3
zalogovniki za Zico

Paketi

Neto teza

Bruto teza

Carinska tarifna Stevilka

ETIM 8
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Zalogovnik za Zico WT Tube 12 (4051.218)
Zalogovnik za zico WT XL, centralna enota, 4051.037
Zalogovnik za zico WT XL, dodatni modul, 4051.038
Sistem zi¢nih tirnic WT 15 (4051.214)

Blok za podajanje zice WT 12 (4051.213)

Modul veriznega snopa WT (4051.215)

WT printer IQ.JET, black, export 4051244

WT printer IQ.JET, white, export 4051243

Eplan Pro Panel
Eplan Smart Wiring

Notranjost stroja je popolnoma zaprta. Strojno obmocje omogoca
dostop s 4 strani, nadzor pa poteka prek brezkontaktnih varnostnih

koncnih stikal na dvokrilnih vratih.

Sirina: 1.960 mm
Visina: 2.255 mm
Globina: 2.255 mm

5 bar

7 bar

230V, 1~, 50 Hz/60 Hz
24V

1 kW

285

130 kg

Sirina: 3.660 mm
Visina: 2.250 mm
Globina: 5.159 mm

1 pc(s).
1.390 kg
1.740 kg
84633000

EC000000



Features

ECLASS 8.0 18129090
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