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AS 4050.330 - Laserové centrum Perforex LC 3030

Perforex laser centres are specifically designed for the automated mechanical modification of
standard enclosures. The Perforex LC specialises in 3D laser machining of cubes and
contactless, low-vibration machining. Machining of mounting plates including tapped holes is
also supported.

Features

Obj. ¢. AS 4050.330

Vyhody 3D obrabanie kompaktnych dielov bez zmeny upnutia obrobku
Ziadne za3pinenie alebo zafarbenie reznych hran pri obrabani
nerezovej ocele
Rez lakovanych plechovych dielov aj pri najjemnejsich konturach
bez poskodenia laku alebo zafarbenia
Spektrum vyrobkov od kompaktnych rozvadzacovych skrin az po
radové skrine
Bezkontaktné obrabanie bez vibracii a bez opotrebovania nastrojov
Nie je nutné Ziadne upinanie obrobkov
Rychlost obrdbania pri nerezovej oceli je 20x rychlejsia ako pri
beznom frézovani
Ergonomicka praca vdaka rozsiritelnej opornej ploche na obrabanie
rozvadzacov a plochych dielov
Sucasné obrabanie z 5 stran

Technické udaje Laserové ukazovatko (pomocny laser), vykonnost Ziarenia trieda

lasera 1
Velmi Uzka Sirka rezu len cca 0,3 mm
Pracovny laser triedy 4
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Features

Rozsah dodavky

Obrobitelny material

Riadenie stroja

Bezpecnost

Rozhranie

Poznamka

Vyuzitel'na plocha

Vykon Ziarenia max.
Energia impulzu (max.)
Trvanie impulzu max.
Dizka viny

Max. spracovatelna hrubka
materialu, ocelovy plech

Max. spracovatelna hrubka
materidlu, nerez

Max. spracovatelna hrubka
materidlu, hlinik
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Laserové centrum
Kompresor
Oplastenie stroja
Filtracné zariadenie
Ovladacia jednotka

Stainless steel
Sheet steel
Aluminium

Programovanie z vyroby

Ochranné oplastenie na dosiahnutie triedy lasera 1. Moznost
obsluhy zaskolenym personalom, nie je nutny Ziadny odbornik na
laser

Bezpecnostné dvere

Eplan Pro Panel
Transfer of DXF formats
Rittal Configuration System

Bezpecnostnu strechu (4050.317) na zakrytie stroja je nevyhnutné
pouzit v pripade, Ze by mohlo dojst k nazeraniu na stroj zhora.
Kvalifikovany pracovnik spolo¢nosti Rittal musi vykonat obchodzku
stanovista za Gcelom vyberu a stanovenia vykonania lasera.
Technické zmeny vyhradené

Sirka: 3.900 mm
Vyska: 3.800 mm
Hibka: 10.500 mm

300 W (CW) alebo 3 000 W (pulzny)
30J

50 ps pri vykone 300 W

1070 nm

3 mm

3 mm

3 mm



Features

Riadiace napétie (DC)
Menovity prikon
Menovité prevadzkové napatie

Max. opracovatelna plocha pri
kompaktnych rozvadzacoch

Balenie

Netto hmotnost
Brutto hmotnost
Cislo colnej sadzby
ECLASS 8.0

Popis vyrobku
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24V
3 kW
400V, 3~, 50 Hz

Sirka: 1.200 mm
Vyska: 800 mm
Hibka: 2.250 mm

1 pc(s).

4 500 kg
4 500 kg
84561190

36620404

Laserové centrum LC 3030 Perforex (300/3000W), CNC riadené 6-
osové 3D laserové centrum



