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AS 4055.912 - Perforex Milling Terminal MT 1101 S

Perforex Milling Terminal je 4-osovy CNC stroj, ktory sluzi na modifikaciu Standardnych
rozvadzacovych skrin a ponuka automatické spracovanie plochych dielov a kompaktnych
rozvadzacov napr. zhotovenie dier, zavitov a vyrezov. Perforex Milling Terminal 1101 je cenovo
vyhodny zakladny stroj na automatizovanu modifikaciu rozvadzacov. Takmer vSetky kompaktné
a velké skrine je mozné jednoducho a rychlo obrobit.

Features

Obj. &.

Prevedenie

Vyhody
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AS 4055.912

Obrabanie plochych dielov

Opracovanie rozvadzaca

Patentovana doska s integrovanou extrakciou kovovych pilin
Vysoko vykonné vreteno vratane mazania minimalnym mnozstvom
maziva

Automaticka kontrola nastrojov

Nastroje DIN

Pneumatické upinacie zariadenie

Verzia pre USA

Rychly ndvrat investicie (ROI) a vyrazne vyssia
konkurencieschopnost

Kratke doby cyklov pri konstantne vysokej kvalite obrabania
Priestupnost dat vdaka sietovému softvéru

Jednoducha obsluha prostrednictvom prehladného HMI a 24"
obrazovky

Automaticka vymena ndstroja a integrované meranie dizky néstroja
Automatické odsavanie triesok pri vitani a frézovani

S vysoko vykonnym vretenom je zarucené rychle, presné a
spolahlivé obrabanie

Intuitivny upinaci systém s pneumatickym upinanim -
optimalizovany pre komponenty rozvadzacovej skrine



Features

Rozsah dodavky

Obrobitelny material

Moznosti stroja

Riadenie stroja

Bezpecénost

Rozhranie

Poznamka
Pripojka stlaceného vzduchu

Hmotnost obrobku — obrabanie
plochych dielov (max.)

Hmotnost obrobku — obrabanie
rozvadzacovej skrine (max.)

Pocet miest pre nastroje
Presnost obrabania
Rychlost osi X/Y
Rychlost osi Z

Otacky vretena (max.)
Vykon vretena (max.)

Riadiace napétie (DC)
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Perforex MT S sa konfiguruje v zavislosti od projektu

Aluminium
Steel
Stainless steel
Plastic
Copper

Signalizaény stipik 4055.954
Access from the left 4055.950
Pristup zo strany 4055.952

Riadenie zakaziek prostrednictvom Rittal Panel Processing Center
(RiPPC)
Obsluha prostrednictvom HMI Rittal

Bezpe&nostné oplotenie podla CSN EN ISO 13857
Optické ochranné zariadenie pred a za strojom
Bezpecné zabrzdenie osi aj pri vypadku napatia

Rittal Panel Processing Center (RiPPC)
Eplan Pro Panel

Rittal Configuration System

Import of DXF data

Technické zmeny vyhradené
6 bar

200 kg

200 kg

18

+ 0,2 mm

60 000 mm/min
12 000 mm/min
21 000 rpm

11 kW

24V



Features

Menovity pruad max.
Menovité prevadzkové napatie
Rychlost obrabania (max.)

Rozmery upnutelnych
kompaktnych skrifi min.

Rozmery upnutelnych
kompaktnych skrifn max.

Rozmery upinatelnych plochych
dielov min.

Rozmery upinatelnych plochych
dielov max.

Max. obrobitelna plocha pre
ploché diely

Max. obrobitelna plocha
rozvadzacov

Balenie
Netto hmotnost
Brutto hmotnost

Cislo colnej sadzby
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6,2 A

3L,400-480Y /230-277V,50/60 Hz

7 500 mm/min

Sirka: 100 mm
Vyska: 100 mm
Hibka: 140 mm

Sirka: 1.200 mm
Vyska: 1.400 mm
Hibka: 1.400 mm

Sirka: 100 mm
Vyska: 100 mm
Hibka: 1,25 mm

Sirka: 2.450 mm
Vyska: 1.500 mm
Hibka: 5 mm

Sirka: 2.200 mm
Vyska: 1.500 mm

Sirka: 750 mm
Vyska: 1.400 mm

1 pc(s).
1 600 kg
1 600 kg

84596110



