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AS 4055.926 - Perforex Milling Terminal MT 2201 S

The Perforex Milling Terminal 2201 features a wide workpiece holder as standard with two
doors. Ideal for machining fully welded enclosures and large enclosure panels.

Features

Obj. &.

Prevedenie

Vyhody
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AS 4055.926

Motorické nastavenie hibky 2 200 mm

Opracovanie rozvadzaca

Obrabanie plochych dielov

Dvojkridlové dvere

Patentovana doska s integrovanou extrakciou kovovych pilin
Vysoko vykonné vreteno vratane mazania minimalnym mnozstvom
maziva

Automaticka kontrola nastrojov

Nastroje DIN

Pneumatické upinacie zariadenie

Rychly ndvrat investicie (ROI) a vyrazne vysSia
konkurencieschopnost

Kratke doby cyklov pri konStantne vysokej kvalite obrabania
Priestupnost dat vdaka sietovému softvéru

Jednoducha obsluha prostrednictvom prehl'adného HMI a 24"
obrazovky

Automatickd vymena néstroja a integrované meranie dizky nastroja
Obrabanie Setrné k nastrojom vdaka systému mazania minimalnym
mnozstvom maziva a pritlacnému tanieru

Automatické odsavanie triesok pri vitani a frézovani

S vysoko vykonnym vretenom je zarucené rychle, presné a
spolahlivé obrabanie

Intuitivny upinaci systém s pneumatickym upinanim -
optimalizovany pre komponenty rozvadzacovej skrine



Features

Rozsah dodavky

Obrobitelny material

Moznosti stroja

Riadenie stroja

Bezpecnost

Rozhranie

Poznamka

Vyuzitel'na plocha

Pripojka stlaceného vzduchu

Hmotnost obrobku — obrabanie
plochych dielov (max.)

Hmotnost obrobku — obrabanie
rozvadzacovej skrine (max.)

Pocet miest pre nastroje

Presnost obrabania
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Perforex MT S sa konfiguruje v zavislosti od projektu

Aluminium
Steel
Stainless steel
Plastic
Copper

Signalizaény stipik 4055.954

Pristup zo strany 4055.952

Systém nosnych ramien 4055.951

RozSirenie upinacej vysky 4050.035

Access from the left 4055.950

Additional zero points for multi-part machining, vertically hinged
4050114

Riadenie zakaziek prostrednictvom Rittal Panel Processing Center
(RiPPC)
Obsluha prostrednictvom HMI Rittal

Bezpeénostné oplotenie podla CSN EN ISO 13857
Optické ochranné zariadenie pred a za strojom
Bezpecné zabrzdenie osi aj pri vypadku napatia

Rittal Panel Processing Center (RiPPC)
Eplan Pro Panel

Rittal Configuration System

Import of DXF data

Technické zmeny vyhradené

Sirka: 5.050 mm
Vyska: 2.400 mm
Hibka: 4.550 mm

6 bar

250 kg

300 kg

21

+0,2 mm



Features

Rychlost osi X/Y

Rychlost osi Z

Otacky vretena (max.)

Vykon vretena (max.)

Riadiace napétie (DC)
Menovity prad max.

Menovité prevadzkové napatie
Rychlost obrébania (max.)

Rozmery upnutelnych
kompaktnych skrifh min.

Rozmery upnutelnych
kompaktnych skrif max.

Rozmery upinatelnych plochych
dielov min.

Rozmery upinatelnych plochych
dielov max.

Max. obrobitelna plocha pre
ploché diely

Max. obrobitelna plocha
rozvadzacCov

Balenie
Netto hmotnost
Brutto hmotnost

Cislo colnej sadzby
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60 000 mm/min

12 000 mm/min

21 000 rpm

11 kW

24V

6,2 A

3L+PE, 400 - 480V, 50/60 Hz
1 500 mm/min

Sirka: 100 mm
Vyska: 100 mm
Hibka: 140 mm

Sirka: 2.300 mm
Vyska: 1.600 mm
Hibka: 2.200 mm

Sirka: 100 mm
Vyska: 100 mm
Hibka: 1,25 mm

Sirka: 2.300 mm
Vyska: 1.550 mm
Hibka: 5 mm

Sirka: 2.300 mm
Vyska: 1.700 mm

Sirka: 2.300 mm
Vyska: 1.600 mm

1 pc(s).
3200 kg
3 200 kg

84596110



Approvals

Explanations Declaration of conformity

© Rittal 2026



