Rittal - The System.

Faster — better — everywhere.

AS 4050.330
Perforex LC 3030 lazer merkezi

Durum: 09.06.2026 (Kaynak: rittal.com/tr-tr)

>> ENCLOSURES >>POWEID|5‘I'IIN.ITIII>> CLIMATE CONTROL >> IT IIFIIISTIIIIG“I’IE>>SOF‘I‘W&SEII\II3€$>>

FRIEDHELM L OH GROUP


https://www.rittal.com/tr-tr
https://www.rittal.com/tr-tr
https://www.rittal.com/tr-tr

AS 4050.330 - Perforex LC 3030 lazer merkezi

Perforex lazer merkezleri standart panolarin otomatik mekanik modifikasyonu igin 6zel olarak
geligtirilmistir. Perforex LC

Ozellikleri

Model numarasi AS 4050.330

Uriin agiklamasi Perforex lazer merkezleri standart panolarin otomatik mekanik
modifikasyonu igin 6zel olarak gelistirilmistir. Perforex LC, kiiplerin
3D lazer islemesi ile temassiz ve vibrasyonsuz isleme igin
uzmanlasmistir. Dis agma dahil olmak lizere montaj plakalarinin
islenmesi de miimkuiinddir.

Fayda islenen malzemeyi degistirmeden 3D kiip isleme
Paslanmaz celik islemede kesim kenarlarinda donuklagsma ve renk
degisimi olmaz
Boyali sac pargalarin kesiminde filigran pargalarda bile boya hasari
veya renk degistirme olmaz
Kompakt panolardan biyik panolara kadar genis irtin yelpazesi igin
Malzeme/arag yipranmasi olmaksizin temassiz ve disuk titresimli
islem
islenecek parcalarinin kelepce vb. sabitlenmesine gerek yoktur
Paslanmaz celik islem hizi geleneksel frezeleme prosesinden 20 kat
daha yiiksek
Pano ve diiz parga islemleri igin digari sirilebilen yerlestirme ylizeyi
sayesinde ergonomik ¢alisma
Ayni anda 5 taraftan igleme

Teknik 6zellikler Lazer pointer (yardimci lazer) Isin giici Lazer sinifi 1
Cok dar kesim eni, sadece 0,3 mm
Sinif 4 lazer
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Ozellikleri

Teslimat kapsami Lazer merkezi
Kompresor
Makine mahfazasi
Filtre sistemi
Operasyon unitesi

islenebilir malzeme Paslanmaz celik
Celik sac
Aliminyum
Makine kumandasi Atolye programlamasi
Guvenlik Lazer sinifi 1'e ulasmak igin koruyucu muhafaza. Egitim almis

personel tarafindan kullanim mimkiindir, lazer hakkinda uzman kisi
gerekli degildir
Emniyet kapisi

Arayuzler Eplan Pro Panel
DXF formatlarinin transferi
Rittal Konfiglirasyon Sistemi

Bilgi Makine yukaridan gorulebiliyorsa makine gévdesi icin glivenlik
tavani (4050.317) zorunlu olarak gereklidir
Lazer uygulamasinin segimi ve belirlenmesi igin bir Rittal uzman
calisani tarafindan saha ziyareti gereklidir
Teknik degisiklik yapma hakki saklidir

Kurulum yizeyi Genislik: 3.900 mm
Yikseklik: 3.800 mm
Derinlik: 10.500 mm

Isima giicii maks. 300 W (CW) veya 3000 W (pals)
Pals enerijisi (maks.) 30J

Pals siiresi maks. 300 W glicte 50 ps

Dalga boyu 1.070 nm

Maksimum islenebilir celik sa¢ 3mm

malzeme kalinhgi

Paslanmaz gelik maksimum 3 mm
islenebilir malzeme kalinligi

Maks. iglenebilir malzeme kalinhg,, 3 mm
aliminyum
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Ozellikleri

Kumanda gerilimi (DC)
Nominal glc¢
Nominal ¢alisma gerilimi

Max. machinable area of cubes

Paketteki adet

Net agirlk

Brut agirhk

Gulmrik tarifesi numarasi
ECLASS 8.0

Uriin aciklamasi
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24V
3 kW
400V, 3~, 50 Hz

Genislik: 1.200 mm
Yiikseklik: 800 mm
Derinlik: 2.250 mm

1 adet
4.500 kg
4.500 kg
84561190

36620404

LC 3030 Perforex laser centre (300/3000 W), CNC-controlled 6-axis

3D laser centre



