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AS 4057.205

Wire Terminal WT C5, otomatik
kablo isleme makinesi

Durum: 03.08.2025 (Kaynak: rittal.com/tr-tr)
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AS 4051.205 - Wire Terminal WT C5, otomatik kablo
isleme makinesi

Tam otomatik kablo isleme makinesi - Wire Terminal WT C5 ile hi¢ bir manuel miidahale olmadan
tam otomatik olarak 36 farkl kablo Uretilebilir. 0,5 mm?'den 2,5 mm?'ye kadar olan kesit
arahginda kablo ucu isleme, ekipman degistirmeden tam otomatik yapilmaktadir. Buna, kablolarin
boyunu kesme, soyma, krimpleme ve projeyle ilgili etiketleme iglemleri dahildir.

Ozellikleri

Model No. AS 4051.205

Dizayn Kablo montaiji i¢in kablo listelerinin tam otomatik islenmesi icin
Kablo sayisina bagli olarak uygun kablo depolama alanlari
secilmelidir

Uriin agiklamasi Tam otomatik kablo isleme makinesi - Wire Terminal WT C5 ile hic

bir manuel miidahale olmadan tam otomatik olarak 36 farkl kablo
dretilebilir. 0,5 mm?2'den 2,5 mm?ye kadar olan kesit araliginda kablo
ucu isleme, ekipman degistirmeden tam otomatik yapiimaktadir.
Buna, kablolarin boyunu kesme, soyma, krimpleme ve projeyle ilgili
etiketleme islemleri dahildir.
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Ozellikleri

Fayda

Teknik 6zellikler
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E-CAD aracindan uretim sureclerine komple birbirleri ile baglantili
Surekli en yiiksek kalite

Yilda 300 kabinle, yatinm amortisman siiresi 2,5 yil

Siparis sistemindeki montajli kablolar, kontrol panosu kablolama
isleminin sonraki adiminda Eplan’in “Akill Kablolama” araci ile
islenebilir.

Bitlinsel proses optimizasyonu

RiPanel isleme Merkezi kullanilarak verimli is yonetimi desteklenir
Sarf malzemelerinin kolay ve hizli degisimi

Kablolarin siyah, beyaz veya acik mavi olarak otomatik etiketlenmesi
Kademesiz kismi ve tam soyma dahil olmak tizere 8 - 18 mm farkli
kablo yiikstigli uzunluklari i¢in yeni teknoloji krimpleme pensesi
kullanimi

Hizli kilitteme mekanizmali yeni tip kablo kilavuz sistemi sayesinde
glvenli kablo besleme

istege bagl olarak kesip atma, istege bagli olarak ray sistemi ile
veya istege bagli olarak demet halinde kablo ¢ikigi mimkinddr
Kablo montaj lretim sireci 10 kat hizlandinldi

24" dokunmatik ekran ile kolay kullanim

Proje degisikliklerine esnek ve hizli tepki verilmesini saglar
Sonraki sureglerde de hata minimizasyonu

Siyirma arahgi: Kismi soyma 6 - 20 mm (0,24 - 0,79 ing) kademesiz
ve tam soyma 2 - 20 mm (0,08 - 0,79 in¢) kademesiz

Krimp araligi 0,5 mm?2: Krimp uzunlugu 8 mm (0,31 ing) ve 10 mm
(0,39ing)

Krimp alani 0,75 mm?2: Krimp uzunlugu 8 mm (0,31 ing), 10 (0,39 ing)
ve 12 mm (0,47 ing)

Krimp aralid 1 mm?2: Krimp uzunlugu: 8 mm (0,31 ing), 10 mm (0,39
in¢) ve 12 mm (0,47 ing)

Krimp arahdi 1,5 mm2: Krimp uzunlugu: 8 mm (0,31 ing), 10 mm
(0,39 ing), 12 mm (0,47 ing) ve 18 mm (0,71 ing)

Krimp arah@i 2,5 mm2: Krimp uzunlugu: 8 mm (0,31 ing), 12 mm
(0,47 ing) ve 18 mm (0,71 ing)

Kablo besleme, ayr kablo besleme bloklari tizerinden saglanir
Besleme blogu basina 12 kablo tiirii baglanabilir

Wire Terminal, maksimum 36 kablo i¢in toplam G¢ kablo besleme
blogunu barindirabilir

Konveyor tavalari Gizerinden 5 kablo yliksigu beslemesi

Wire Terminal WT C ile 150 mm'den 10 m'ye kadar olan kablo
uzunluklari iglenebilir



Ozellikleri

Teslimat kapsami

islenebilir malzeme

Bilgi

Makine secenekleri

Arayuzler

Givenlik

Olgiler

Compressed air supply min.

Compressed air supply max.
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Makine gergevesi ve muhafaza

Operasyon unitesi

Kablo etiketleme unitesi tutucusu

Kablo kasetini belirlemek igin etiket yazicisi

1 x WT 16 titresimli konveyor tavasi 0,5 mm?2 igin

2 x WT 20 titresimli konveyor tavasi 0,75/1,0 mm2 igin
2 x WT 29 titresimli konveydr tavasi 1,5/2,5 mm?2 igin

Plastik yakali kablo yiiksugi

Bireysel makine donaniminiz igin litfen Rittal uzman danigmaninizla
gorisun.

Wire Terminal standart teslimat kapsami Almanca ve ingilizce'yi
kapsar

Titresimli konveyor tavalari ve yikstklerin ayrilmasi, DIN
46228-4:2019-02 tolerans boyutlari icin tasarlanmistir. islenecek
yuksukler burada tanimlanan tolerans boyutlarindan sapiyorsa, yeni
titresimli konveyor tavalarinin tasarlanmasi/test edilmesi ve
yukstuklerin ayrilmasini uyarlamak gerekli olabilir.

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir

Yazici segenegi acik mavi 4051.013

Yazici segenegi siyah 4051.029

Yazicl segenegi beyaz 4051.030

WT Tube 12 kablo deposu (4051.218)

WT kablo deposu XL, merkezi tinite 4051.037

WT kablo deposu XL, ek modiil 4051.038

Kablo rayi sistemi WT 15 (4051.214)

WT 12 kablo besleme blogu (4051.213)

WT kablo demeti diizenleyici bant modiilii (4051.215)

EPLAN Pro Panel
EPLAN Smart Wiring

Makinenin i¢ kismi tamamen kapalidir. Cift kanatli kapilarin
temassiz guvenlik limit salteri araciligiyla izlenen makine alani 4
taraftan erigime izin verir.

Geniglik: 1.960 mm
Yikseklik: 2.255 mm
Derinlik: 2.255 mm

5 bar

7 bar



Ozellikleri

Nominal ¢alisma gerilimi
Kumanda gerilimi (DC)
G tiiketimi (yakl.)

Saat basina kablolar yakl.

Kablo depolama alani basina
agirhk

Support area including 3 wire
magazine

Paketteki adet

Net agirlik

Brit agirhk

Gumrik tarifesi numarasi
EAN

ETIM 8

ECLASS 8.0
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230V, 1~, 50 Hz/60 Hz

24V
1kw
285

130 kg

Geniglik: 3.660 mm
Yikseklik: 2.250 mm
Derinlik: 5.159 mm

1 adet

1390

1740

84571090
4028177981225
EC000000

18129090



