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AS 4055.911 - Perforex Freze Terminali MT 1101 S

Perforex Freze Terminali 1101, otomatik par¢a modifikasyonuna giris icin maliyeti uygun bir
¢cozimdir. Neredeyse tim kompakt ve blyilk panolar kolay ve hizli bir sekilde islenebilir.

Ozellikleri

Model numarasi

Dizayn

Uriin agiklamasi

© Rittal 2026

AS 4055.911

Duz parca isleme

Pano isleme

Entegre freze talasi emisli patentli baski canagi
Minimal yaglama dahil yiiksek performansli mil
Otomatik takim kontroli

DIN takimlari

Pnomatik germe tertibati

Perforex Freze Terminali 4 eksenli bir CNC tezgahidir ve standart
kontrol panolarinin modifiye edilmesinde kullanilir. Yassi ve kibik
parcalarin, delme, dis agma ve kesit agma islemleri gibi, otomatik
olarak islenmesini saglar. Perforex Freze Terminali 1101, otomatik
par¢a modifikasyonuna giris igin maliyeti uygun bir ¢ozimdiir.
Neredeyse tum kompakt ve biyuk panolar kolay ve hizl bir sekilde
islenebilir.



Ozellikleri

Fayda

Teslimat kapsami

islenebilir malzeme

Makine segenekleri

Makine kumandasi

Givenlik

Araylizler

Bilgi
Basingli hava baglantisi

is pargasi agirhgi - diiz parga
isleme (maks.)

is pargasi agirhgi - pano isleme
(maks.)
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Yatirim geri doniis siiresi (ROI) kisa ve belirgin derecede yiiksek
rekabet giicu

Yiksek ve sabit riin kalitesinde kisa islem streleri

Ag tabanl yazilim sayesinde veri tutarlihii

Anlasilir HMI ve 24" ekran sayesinde kolay kullanim

Otomatik takim degistirme ve entegre takim uzunlugu olgimu
Minimum miktarda yaglama sistemi ve baski plakasi sayesinde
takimlarin hassas sekilde isleme

Delme ve frezeleme sirasinda otomatik talas ¢ikarma

Yiksek performansli is mili ile hizl, hassas ve givenilir igsleme
saglanir.

Pnomatik badlama tertibatli sezgisel baglama sistemi - kontrol
panosu bilesenleri igin optimize edilmigtir

Perforex MT S projeye 6zgi konfigiire edilir

Aliminyum
Gelik
Paslanmaz celik
Plastik

Bakir

Cok parcali isleme igin 2 ek sifir noktasi 4050.110

Rittal Panel Processing Center (RiPPC) ile siparis kontroli
Rittal HMI ile kontrol

DIN EN I1SO 13857'ye gore glvenlik giti

Makinenin oniinde ve arkasinda optik koruma tertibati
Elektrik kesintisi durumunda bile eksenlerin giivenli sekilde
frenlenmesi

Rittal Pano Uretim Sistemi (RiPPC)
Eplan Pro Panel

Rittal Konfiglirasyon Sistemi

DXF verilerinin ice aktarimi

Teknik degisiklik yapma hakki saklidir
6 bar

200 kg

200 kg



Ozellikleri

Takim yerleri sayisi
isleme hassasiyeti

X/Y ekseninde hiz

Z ekseninde hiz

is mili hizi (maks.)

is mili giicii (maks.)
Kumanda gerilimi (DC)
Anma akimi maks.
Nominal ¢alisma gerilimi
isleme hizi (maks.)

Sabitlenebilir pano boyutlari min.

Sabitlenebilir pano boyutlari maks.

Sabitlenebilir diiz parcgalarin
boyutlari min.

Sabitlenebilir diiz pargalarin
boyutlari max.

Maximum machinable area for
enclosure panels

Panolarda igslenen maks. ylizey

Paketteki adet
Net agirlk
Brut agirhk

Gumrik tarifesi numarasi
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18

+0,2 mm

60.000 mm/min

12.000 mm/min

21.000 rpm

11 kW

24V

6,2 A

3L+PE, 400 - 480 V, 50/60 Hz
1.500 mm/min

Geniglik: 100 mm
Yikseklik: 100 mm
Derinlik: 140 mm

Geniglik: 1.200 mm
Yikseklik: 1.400 mm
Derinlik: 1.400 mm

Genislik: 100 mm
Yiikseklik: 100 mm
Derinlik: 1,25 mm

Genislik: 2.450 mm
Yikseklik: 1.500 mm
Derinlik: 5 mm

Genislik: 2.200 mm
Yikseklik: 1.500 mm

Geniglik: 750 mm
Yikseklik: 1.400 mm

1 adet
1.600 kg
1.600 kg

84596110



Onaylar

Aciklamalar Uygunluk bildirimi
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